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Lsnigce perspektywy!

29.04.2019. Sensor Instruments GmbH. Reczne przyrzady do ustalania stopnia potysku sg
z powodzeniem stosowane w przemysle od wielu juz lat. Z reguty w standardzie pomiar
nastepuje przy trzech wartosciach katéw: 20°, 60° i 85° w stosunku do osi pionowe;j.
Wyjatkiem od tego jest przemyst papierniczy, gdzie kat widzenia wynosi 45° i 75°. Do
ustalenia stopnia potysku wykorzystywane jest odbicie na badanej powierzchni obiektu.

Nadajnik i odbiornik sg umieszczone pod tym samym katem do pionu, z jednej strony
umieszczony jest nadajnik, a na przeciwlegtej znajduje sie odbiornik. Chyba najczesciej
stosowang metodg pomiaru jest metoda 60°, ktéra zapewnia doktadne wyniki zaréwno na
powierzchniach matowych jak i btyszczgcych. W przypadku ekstremalnie chropowatych
powierzchni, np. na papierze sciernym o réznej ziarnistosci, preferowana jest jednak metoda
85°, a dla powierzchni o szczegdlnie wysokim wspotczynniku odbicia Swiatta stosowany jest
kat 20°.

W trakcie 100% kontroli jakosci pomiar potysku inline stawat sie¢ zawsze wazniejszy,
poniewaz na niektérych produktach (np. materiatach bez konnca nawinietych na szpule) nie
mozna w fatwy sposéb dokonywac kontroli przyrzadami recznymi. Kolejna zaleta metody
pomiarowej in line wynika

z aktualnie emitowanego komunikatu o rzeczywistym stanie stopnia potysku, tak ze w
przypadku rozbieznosci od wartosci zadanej mozna odpowiednio szybko reagowac.

Wsréd przyrzadoéw do pomiaru potysku inline z GLOSS Serie do dyspozycji znajdujg sie
tylko trzy czujniki ( GLOSS-20-20° , GLOSS-15-60° i GLOSS-5-85° ) do pomiaru metodag
20°, 60° i 85°, ktére mogg by¢ umieszczone w odstepie 20 mm, 15 mm jak rowniez 5 mm w
stosunku do mierzonej powierzchni produktu (na ukonczeniu sg przygotowywane typy 45°
oraz 75°).

Oprocz koniecznego do parametryzacji czujnikéw Windows® Software w zakresie dostawy
znajduje sie jeszcze Monitoring-Software, za pomocg ktérego mozna wprowadza¢ do
pamieci dane charakterystyczne dla mierzonego potysku tgcznie z danymi dotyczgcymi
Zlecenia, podczas gdy na monitorze mozna obserwowac aktualny stopien potysku oraz
odchylenia od wartosci zadane;j.
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Czujniki serii GLOSS do pomiaru potysku w linii
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Powierzchnia PC GLOSS-Scope

GLOSS Scope V1.0
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GLOSS Monitoring V1.0
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Oprogramowanie monitorujgce z serii GLOSS

Kontakt:

Sensor Instruments

Entwicklungs- und Vertriebs GmbH
Schlinding 11

D-94169 Thurmansbang

Telefon +49 8544 9719-0

Telefaks +49 8544 9719-13
info@sensorinstruments.de
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